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Tradi¢né Braillove znacenie je zvy€ajne pouziva na papierovych alebo hlinikovych Stitkoch. Znacky st umiestnené
na kritickych miestach ako napriklad vystup a vstup do budovy, oznadenie ¢isel vo vytahu, popisky na
medikamentoch a iné. Pocas experimentu bol vytvoreny koncept na novy typ znacenia odevov a doplnkov
Braillovym pismom. Na tvorbu tohoto znacdenia boli vyuzité 2 technolégie, a to 3D tlac¢ pre vytvorenie 3D efektu
Braillovho pisma. Druha zvolena technoldgia je vypalovanie lasetom do plastovych fdlii, kde nastava efekt zdrsnenia
povrchu. Cieflom bolo vytvorit Stitky informujlice nositela so zrakovym defektom o velkosti, farbe a materidle
vyrobkov z dovodu samostatnosti pri uzivani a nakupovani odevov, obuvi a doplnkov. Na zaciatok bol vytvoreny
dotaznik zamerany na prieskum potrebnosti takéhoto znacenia. Oslovenych bolo 45 respondentov vo veku od 20 do
60 rokov s roznymi zrakovymi vadami. Ndsledne boli vytvorené testovacie dosky s Braillovou abecedou na ktorych sa
subjektivne testovala Citatelnost, vyska a hmatovy komfort pri uzivani v rozpati od 1 do 5, pri ¢om 1 je vybornd a 5 je
zIa kvalita uZivania. Toto subjektivne hodnotenie bolo nasledne porovnané s objektivnym meranim vysky a priemeru
Braillovho bodu ako rozhodujuceho faktoru ¢itatelnosti.
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Nasledovala vyroba vzornikov dvomi sposobmi.
Technolégiou 3D SLA tlace a laserovym vypalovanim do
folii. Ukdzku mozeme vidiet na obrazku ¢.1. U oboch
technoldgii boli vytvorené 3 stupne priemeru Braillovho
bodu: 2 mm; 3,5mm; 4,5mm.

Zrakovo postihnuti jedinci su fudia s ciastonou
alebo Uplnou stratou zraku. Pri svojej orientdcii
vyuZivaju Braillovo pismo ktoré je umiestnené na
roznych povrchoch. [1] Motivaciou pre tdto pracu
bolo umiestnenie znacenia na textilné vyrobky a
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Graf ¢.1. PoZadovanie Braillového znacenia na

Dotaznikového Setrenia pre zistenie potrebnosti jednotlivé produkty
Brai”OVEj apllkéCIe sa zUcastnilo 45 respondentov S Po dotaznikovom Setreni nasledovalo meranie
réznymi poruchami zraku vo veku od 20 do 60 rokov. vy$ky bodu vzornikov digitalnym hribkomerom .

Vsetci ovladali Braillovo pismo a hodnotili vysku a
priemer Braillovho bodu. Daldim parametrom bol
hmatovy komort. Vzorniky hodnotili od 1 do 3, pri
¢om 1 bolo najlepSie a 3 najhorsie. Nevidiaci sa tiez
vyjadrili na akych produktoch by si vedeli takdto
aplikaciu predstavit, zndzornuje to graf ¢.1.
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Obrdzok ¢.1. UkdZzka dosky vyrobenej 3D tlacou a
laserovym vypalovanim.

Vysledky a diskuze

Vysledky dotaznikového Setrenia ukazuju Ze 65,1%
respondentov ma problém s rozliSovanim velkosti a
62,8% s rozliSovanim. 92% opytanych si mysli, Ze
veskeré odevy, obuv i doplnky by mali mat Braillove
znacenie.

Druha cast experimentu je zamerana na meranie

vysky 3D dosiek, vid tab. ¢.1 a vypalovanych fdlii, vid

tabulka ¢.2. Nasleduje porovnenie vysledkov
objektivneho a subjektivneho hodnotenia podla
Weber - Fechnerovho zakona, ktory hovori Ze rozdiel
medzi dvoma stimulmi je proporcionalny k magnitide
stimulu. PouZiva sa rovnica S = k.In (I/lp), kde S je
intenzita subjektivneho vnemu, k je konstanta a | je
fyzikdlna intenzita stimulovaného receptoru a
najnizsia intenzita stimulu ktory sme schopni citit je
l0.[2,3] Vysledky je mozné vidiet v tabulke ¢3.
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Tab. ¢.3- Subjektivne hodnotenie nevidiacimi (1 dobre, 3
zle)

¢itatelnost

3D tla¢-1 Laser- 2

Vyska bodu

Tab. ¢.1- 3D tlac- | Tab. ¢.2- Laser hrubkomer
hrubkomer

Priemer bodu 2mm PT80/DC50 (2mm)
Priemerna vyska 0,8 mm 0,43 mm

Priemer bodu 3,5mm PT60/DC40 (3,5mm)
Priemerna vyska 2,7 mm 0,29 mm

Priemer bodu 4,5mm PT50/DC30 (4,5mm)

Priemerna vyska 4,2 mm 0,38 mm

3D tlac-1 Laser- 2

Komfort

3D tlac- 2 Laser- 1
Zaver

Ukazalo sa, Ze délezitym faktorom je technoldgia
pripravy Braillovych vzorkov. Pocas experimentu bola
vyuzita technolégia 3D tlace a vypalovanie laserom do
plastovej folie. Vysledky ukazali zZe lepsiu Citatelnost
Braillovho pisma ako takého umozniuje technolégia 3D
tlace. Cielom Braillovej aplikacie je vSak oznacovanie
odevov, doplnkov a obuvi, preto technoldgia
vypalovania laserom do plastovych fdélii si  pri
umiestneni do textilnych  vyrobkov omnoho
flexibilnejSie a  komfortnejSie = pre  zrakovo
postihnutych uZivatelov. Splfiuju tieZz poZiadavky na
Citatelnost Braillovho pisma.
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